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PUK 6, fine welding machine

The new PUK masters the welding of accessories, applying me-
tal, fastening work, welding eyelets, sealing pores, generating
seams, welding precious metals, even material thicknesses of
less than 0.2 mm.

e Flow regulator: recommendation 2 litres per minute
* Shielding gas: Argon > 99.9 %

e Electrode diameter from 0.5 to 0.8 mm

¢ 10-fold magnification with illumination

e Current (WIG) min./max.: 9/400 A

e Pulse duration (WIG) min./max.: 0.5/34 ms

e Current strength (tack welding) min./max.: 80/700 A
e Pulse duration (tack welding) min.: 0.1 ms

e Welding speed: up to 2 Hz
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PUK 6, maquina de soldadura fina

El PUK es capaz de soldar fornituras, aplicar metal, realizar
trabajos de fijacion, soldar ojales, cerrar poros, crear costuras,
soldar metales preciosos, también por debajo de los 0,2 mm.

e Regulador de flujo: 2 litros por minuto recomendados
e Gas de proteccion: Argon > 99,9 %

e Diametro de los electrodos de 0.5 a 0.8 mm

e Aumento multiplicado por diez con iluminacién

e Corriente (WIG) min./max.. 9/400 A

e Duracion del impulso (WIG) min./méx.: 0.5/34 ms

e Intensidad de corriente (soldadura por puntos) min./max.:
80/700 A

e Duracion del pulso (soldadura por puntos) min.: 0.1 ms
e Velocidad de soldadura: hasta 2 Hz



